Renewable Gasfield
Konzeptionierung einer PtG-Anlage

Karl-Heinz KOPP , Nejc KLOPCIC, Fabian RADNER,
Markus SARTORY, Alexander TRATTNER, Klaus NEUMANN D
@Centn




HyCentA Research GmbH Ty hcentn

Osterreichs Forschungszentrum fiir Wasserstofftechnologien

- Aktivitaten
= ' Forschen und Entwickeln

Wasserstoff in der

* Modellieren und Simulieren Fahrzeugtechnik

« Messen und Prifen
e Lehre

Aul3eruniversitare Forschungsgesellschaft
an der Technischen Universitat Graz (TUG)

L1 A4

U FVT MMAGNA WY

Grazm




Vision Wasserstoff centA

HYDROGEN CENTER AUSTRIA

Wasserstoffwirtschaft als Losung fur ein erneuerbares Energiesystem

Gruner Strom

Mobilitat

Power to Gas- Strom-

Hydrogen speicher speicher ‘@@

Projektumfang
Renewable Gasfield

The information contained in this presentation remains the property of HyCentA. Sllde 2



Forschungsprojekt ,,Renewable Gasfield*

centA

HYDROGEN CENTER AUSTRIA

Verwendung in
Industrie/Gewerbe
und Mobilitat

=
o o
o U

N

Konsortialfhrung: 0 i o,
Dipl.-Ing. Klaus Neumann AL l
Energie Steiermark Technik GmbH @ — ' —-> 2H

Energ equellen IWIndkvuﬁ
i 9 e

@ = coz
Biogasanlage Rohbiogas
Gabersdorf Kohlendioxid

Forderprogramm: Vorzeigeregion Energie 2. AS

Stabsstelle Produktentwicklung

ENERGIE STEIERMARK

Fordersumme: 1,8 MioEUR

Projektvolumen: 4,2 MioEUR

Laufzeit: 01/12/2018 - 31/05/2023

y ENERGIE
PrOJ ektpartner @Centﬂ @FN%ET?TGJE @ | ENERGIEAGENTUR EELZAE
Fordergeber und Durchfihrung:
owered by {lInk + VORZEIGEREGION
g’ y @ ENERGIE 9uaui';‘;|;.|suumc chgﬁ

7‘©

T
O——)CH — ]

Methanisierung Er dgas
Methan

©

Einspeisung
von Methan
ins Erdgasnetz

VTIU WIVAPSG @sind

gy Model Regio

WIVAP&G

ergy Model Region

/ RFNFWABt E GASFIELD
9 |

The information contained in this presentation remains the property of HyCentA.

Slide 3



Themenfelder HyCentA @ﬁﬁﬂﬁﬁ

« Konzeptentwicklung
« Optimierung der Anlagenkonfiguration
* Begleitung des Genehmigungsprozesses

« Unterstutzung bei Projektabwicklung und Begleitung
des Betriebs

b XN,

« Entwicklung und Optimierung der Betriebsstrategie
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* Unterstltzung bei der Entwicklung eines
Sicherheitskonzepts
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Randbedingung

Abholung und Anlieferung der Trailer

Montag bis Freitag: zwischen 6 und 18 Uhr
Samstag: zwischen 6 und 12 Uhr

Trailer

20 Fuf3 300 bar Trailer
Pro Trailer werden 240 kg H, befullt

Betankungsplan

Maximal zwei Trailer stehen gleichzeitig auf der
Anlage

Es erfolgt keine simultane Befilllung der Trailer
Maximale Befullzeit 6 Stunden

Abnahmeszenario

Szenario
Abnehmer Einheit | |ndustrie/Gewerbe/
Mobilitat
Mobilitat
kg/Woche 1159
(Trailer)
Industrie/Gewerbe
kg/Woche 1721
(Trailer)
Methanisierung
(Direktabgabe) | K9/Woche 0
Abzufillende
kg/Woche 2880
Menge
Anzahl
#/Woche 12

Trailerabfillungen
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Elektrolyseur Niederdruckspeicher Verdichter Trailer
Produktionsrate Speicherkapazitat Saugdruck Speicherkapazitat
210 Nm?/h = 18,9 kg/h 734 kg 24-30 bar 240 kg
Produktionsdruck Speicherdruck Enddruck Speicherdruck
30 bar 30 bar 500 bar 300 bar
Foérdermenge
32-44 kg/h

Boostern aus ND
Dauer des Boosterns 6 h
Dauer des Uberstrémens -

Gesamtdauer der Trailerbeftllung 6 h
Regenerationsdauer bis Speicher SOC = 100 % 7h
Dauer Befullung und Regeneration 13 h
Anzahl an moglicher Trailerbefiillungen pro Woche 12
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Elektrolyseur Niederdruckspeicher Verdichter Mitteldruckspeicher
Produktionsrate Speicherkapazitat Saugdruck Speicherkapazitat
210 Nm3/h = 18,9 92 kg 24-30 bar 360 kg
kg/h Speicherdruck Enddruck Speicherdruck
Produktionsdruck 30 bar 500 bar 500 bar
30 bar Fordermenge

18-22 kg/h

]

Boostern aus ND

Anzahl MD-Kaskaden [- 2
2 h 15 min
2 h 15 min
4 h 30 min
10 h 45 min
15 h 15 min

Anzahl an méglicher Trailerbefillungen pro Woche 11

1

2h
3 h 15 min
5h 15 min
9 h 45 min

15h

Trailer

OO

Speicherkapazitat

240 kg
Speicherdruck
300 bar

2 h 15 min
45 min

MD
1
2h
1h

3h

13 h

16 h
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