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https://kaerntennetz.at/uebersicht-verteilernetz-6054.htm



__— Mittelspannungsnetz

Stromkreislangen Mittelspannungsnetz

Baden-WWarttemberg
Bayern

Berlin

Brandenburg
Bremen

Hamburg

Hessen
Mecklenburg-\Varpommern
Miedersachsen
Maordrhein-Westfalen
Rheinland-Ffalz
Saarlamd

Sachsen
Sachsen-Anhalt
Schleswig-Holstein
Thiringen
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® Verkabelung
B Freileitung

Quelle: BDEW 2010

Mittelspannungsnetz (10 kV, 30 kV) 8.027 km
NETZ 0(") Freileitungen  5.182 km
Ein Unternehmen der Energie AG
Erdkabel  2.845 km
Leitungsnetz EJ SALZBURGNETZ ‘ Freileitungen (km) ‘ Kabel (km) ‘ Verkabelungsgrad
Hochspannung 0 - 110.00 V 562 43 7%
Mittelspannung 1.000 - 30.000 V 1.650 2.749 62%
Niederspannung 400 V 442 11.953 96%
Gesamt 2.654 14.745 85%



__— Mittelspannungskabel

= Aufbau der Kabelseele
= Leiter
= Innere Halbleiterschicht
= |solation
= AuRere Halbleiterschicht

= Simultane Extrusion aller 3 Schichten

= VPE als Standardmaterial, PP als Alternative

https://www.nkt.de



__— Produktionslinie VPE

1. Extrusion
2. Aufheizen/Vernetzen
3. Abkuhlen
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__— Produktionslinie PP

1. Extrusion
2. Abkuhlen

M http //www ikor

- vernetzes Polyethylen-Linie

Polypropylen-Linie




___— Charakteristik

= Mechanisches und
elektrisches Leistungspotential
von VPE und PP ahnlich

= Thermische Leitfahigkeit
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__— Performance
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= Typprufung nach IEC 60502
positiv absolviert

= Kurzschlussprufung nach IEC
60204 erfolgreich bestanden




__—2Zusammenfassung

= Energieeinsparung im gesamten
Produktionsprozess von PP
gegenlber VPE

= Recycling von PP

rel. CO, Ausstoll %
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Abbildung 5. Kohlendioxidaussfoll wahrend der
[ ebenszeit eines Kabels von 50 Jahren
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