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Projekt MFP 4.2.2 – Adaptive Smart Production
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Projektziel: 
Schaffung einer fertigungsbasierten Datenbasis als Entscheidungsunterstützung für 

Planung, Konstruktion und Cost Engineering,…

Ergebnisse:
• Stand der Technik zur Produktion in der Elektromobilität

• Workflow für CoPSs in der Elektro-Antriebsproduktion

• Design-Richtlinien mit Produktionsinput „Design for Production / Assembly“

• Upscale-Szenarien

Neuigkeitswert & wissenschaftliche Relevant:
• Schaffung eines Beitrags zu kognitiven Produktionssystemen

• Segmentierung der E-Motorproduktion

• „Ramp-up“ and „Scale-up“ Szenarien für “E-Mobility”
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E-Achse

Motor Getriebe Leistungselektronik

Stator Rotor Sonstige Komponenten
(z.B. Motorgehäuse)

Projekt MFP 4.2.2 – Adaptive Smart Production
Fertigungsbasierte Datenbasis am Beispiel Motorgehäuse:
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Projekt MFP 4.2.2 – Adaptive Smart Production
Fertigungsbasierte Datenbasis am Beispiel Motorgehäuse:
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Projekt MFP 4.2.2 – Adaptive Smart Production
Fertigungsbasierte Datenbasis am Beispiel Motorgehäuse:
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Verifizierung und Validierung von 
entscheidenden Parametern:

z.B. Einfluss eines bestimmten 
Fertigungsverfahrens auf das 

Temperaturverhalten.


