TVFA Technische Universitat Graz
Institut fir Materialpriifung und Baustofftechnologie TU

TU GRAZ mit angeschlossener TVFA fiir Festigkeits- und Materialpriifung

- G
Notified Body 1379 Akkreditierte Zertifizierungsstelle — TVFA-ZERT raze

ANTRAG

auf Durchflihrung des Verfahrens zur Ausstellung eines
Zertifikates Uber die Leistungsbestandigkeit von Produkten #

Ich der/die Unterzeichnete B

(Name und Vorname des vom Hersteller benannten Antragstellers)

in meiner Eigenschaft als Vertreterin

C
von (vollstdndige Firmenbezeichnung und ggf. Akronym des Antragstellers)

Rechtsform:

UID-Nr.:

mit der eingetragenen Firma in P

(StralRe, Gasse, Platz, etc.; Hausnummer)

(PLZ) (or) (Staat)

Tel.-Nr.: Fax-Nr.:

E-Mail:

als Hersteller &

als autorisierte(r) Vertreterln F, niedergelassen im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR), des
nachfolgend angefuhrten Herstellers (nur auszufillen, falls der Hersteller nicht aus dem
EWR-Raum stammt)

Name des Herstellers (vollstdndige Firmenbezeichnung und ggf. Akronym des Herstellers)
Rechtsform:
UID-Nr.:
Adresse P
(StralRe, Gasse, Platz, etc.; Hausnummer)
(PLZ) (Ort) (Staat)
Kontaktperson:
Tel.-Nr.: Fax-Nr.:
E-Mail:

Die Zertifizierungsstelle ist per Bescheid der Akkreditierung Austria auf Basis des AkkG 2012
gemaR EN ISO/IEC 17065:2012 akkreditiert.

Der aktuelle Akkreditierungsumfang ist unter www.TVFA-ZERT .tugraz.at abrufbar.

Die TVFA ist gemal Beschluss des Universitatsrates der TU Graz vom 2003-12-19 dem Institut fir Materialprifung und Baustofftech-
nologie angeschlossen. Rechtsperson ist die Technische Universitat Graz. Leiter: Univ.-Prof. Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dr.-Ing. M. Kriiger

Adresse: Inffeldgasse 24, A-8010 Graz; Tel.: (0316) 873-7160; Fax: (0316) 873-7650; Mail: office@tvfa.tugraz.at; Homepage: www.tvfa.tugraz.at
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mit angeschlossener TVFA flr Festigkeits- und Materialprifung

Akkreditierte Zertifizierungsstelle — TVFA-ZERT

beantrage gemal Anhang ZA der im Anhang angefihrten Spezifikationen die Ausstellung eines
Zertifikates Uber die werkseigene Produktionskontrolle fir die unten bzw. in der Beilage genannten
Produkte, hergestellt im Herstellwerk ©

Name des Herstellwerkes (vollstdndige Bezeichnung, Rechtsform und ggf. Akronym des Herstellwerkes)
Rechtsform:
UID-Nr.:

Adresse P

(StralRe, Gasse, Platz, etc.; Hausnummer)
(PLZ) (Ort) (Staat)
Kontaktperson:
Tel.-Nr.: Fax-Nr.:
E-Mail:
Produkte '
(Bezeichnung des/der Produkte/s oder Verweis auf Beilage)
Typ(en): '

EN/ETA/ETAG/EAD:'

Konformitatsbewertungssystem gemaf BPV Anhang V. 1+ O 1 0O 2+ [

Zuséatzliche Informationen: ¥

Des Weiteren erklare ich, dass fur das angeflhrte Herstellwerk kein anderes glltiges Zertifikat der
werkseigenen Produktionskontrolle fur das gegenstandliche Produkt beantragt wurde bzw. vorliegt:

Fur folgende Produkte 'bestehen/bestanden Zertifizierungsvertrage, die nach Unterfertigung des auf
Basis dieses Antrages ausgestellten Zertifizierungsvertrages nachweislich gekundigt wer-
den/wurden:

(Bezeichnung des/der Produkte/s oder Verweis auf Beilage)

Typ(en): '

EN/ETA/ETAG/EAD:'

Zertifizierungsstelle: X

Ausgestellte Zertifikate: ¥

Zuséatzliche Informationen: ¥

Der Hersteller erklart sich hiermit auch ausdricklich damit einverstanden, dass die oben genannte
Zertifizierungsstelle die fur die Zertifizierungstatigkeiten relevanten Dokumente (Berichte der Erst-
inspektion, Zertifikate etc.) an die TVFA-ZERT Ubergibt.
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Ich genehmige dem durch die TVFA-ZERT ernannten Inspektionsbeauftragten den Zutritt, um die
geforderte Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle und deren lau-
fende Uberwachung, soweit erforderlich, durchzufihren.

Vorgeschlagene Inspektionsstelle
bzw. Inspektor:
(Name der Inspektionsstelle)

(StralRe, Gasse, Platz, etc.; Hausnummer)

(PLZ) (Ort) (Staat)
Kontaktperson:

Tel.-Nr.: Fax-Nr.:

E-Mail:

Folgende Dokumente sind zur Unterstiitzung dieses Antrages beigefligt:

Handbuch der werkseigenen Produktionskontrolle;

O

O Verzeichnis der entsprechenden Qualitatsdokumente;

O Allfallig vorliegende Bericht(e) Uber die Typprufung durch eine akkreditierte Prifstelle;
O

Andere L (z.B. Produktbeschreibungen);

O Vollmacht, falls als autorisierter Vertreter tatig.

Ich bevollmachtige die TVFA-ZERT, die oben genannten Daten zur Durchflihrung der entspre-
chenden Verfahren zu verwenden.

Des Weiteren erteile ich die Vollmacht, dass die gesamte Korrespondenz der TVFA-ZERT, diese
Angelegenheit betreffend, an die genannte Kontaktperson ™ zu adressieren ist.

Ich nehme zur Kenntnis, dass die Antragsbewertung (s. www.tvfa-zert.tugraz.at) gebuthrenpflichtig
ist). Die Verrechnung erfolgt gemeinsam mit dem Zertifizierungsvertrag bzw. getrennt, falls kein
solcher zustande kommt.

Ort: e Datum: ...,

FirmenmaRige ZeiChNUNQ: .......ccoooi oo

FB-AA QM-Z000-1/9-2/20
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ERLEDIGUNGEN DURCH DIE TVFA-ZERT

Nummer Gesamtauftrag: oo

SAP-KUNAENNUMM B, e e eee e e

Zuteilung an den Bearbeiter: ...
(erfolgt durch die Leitung der Zertifizierungsstelle)

Von der vorgangigen Zertifizierungsstelle tbernommene Dokumente:

FB-AA QM-Z000-1/9-2/20
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Erlauterungen zum Antragsformular

Das Antragsformular kann sowohl in elektronischer Form (als Word-Dokument), als auch hand-
schriftlich bzw. mittels Schreibmaschine ausgefillt werden.

Bei elektronischer Ausflllung sind die grau hinterlegten Felder durch die jeweiligen Angaben des
Antragstellers auszufullen.

In einigen Fallen sind Wahlméglichkeiten vorgegeben; in diesen Fallen ist der nicht zutreffende Text-
teil zu I6schen und der zutreffende Textteil stehen zu lassen.

Sowohl bei elektronischer als auch bei handschriftlicher Ausfillung ist nach dem Ausflllen der An-
trag auf Papier auszudrucken und firmenmaRig unterzeichnet an die Zertifizierungsstelle zu schi-
cken.

Im Einzelnen sind beim Ausfullen des Antragsformulars folgende Ausfullhilfen zu beachten:

A

B

C

Der Antrag muss durch den Hersteller oder durch seinen bevollmachtigten Vertreter, der
im Europaischen Wirtschaftsraum niedergelassen ist, ausgeflllt werden;
Vor- und Nachname sowie ggf. Titel des Antragstellers, der durch den Hersteller benannt wird;

Vollstandiger Name und entsprechende Firmenbezeichnung, sowie ggf. Akronym des Antragstel-
lers;

Falls zutreffend (Zutreffendes ankreuzen);

Falls zutreffend (Zutreffendes ankreuzen);

Name des Herstellwerkes, vollstandige Adresse, Telefon- und FAX-Nummern und e-mail;
Adresse des Herstellwerkes;

Art der Produkte gemalf} der entsprechenden EN. Im Falle der Beifugung einer Vielfalt an Produkt-
arten ist die separate Liste in der Beilage zu diesem Antrag auszufullen;

Falls zutreffend. Im Falle einer Vielfalt von Produktarten ist die separate Liste in der Beilage zu
diesem Antrag auszuflllen, siehe ',

Bisherige Zertifizierungsstelle und die von dieser ausgestellten Zertifikate, soweit sie die bean-
tragten Produkte betreffen;

Irgendwelche anderen bendtigten oder angebrachten Dokumente;
Name der Person und Berufsbezeichnung (Titel).
Erlduterungen zur Beilage

- In der Spalte ,Produktbezeichung“ sind die Sorten anzufiihren, die durch die Zertifizierung
erfasst werden sollen.

Sollten mehr Sorten einzugeben sein, als Zeilen vorliegen, muss die Beilagenseite unaus-
gefullt ausgedruckt und die zusatzlichen Sorten handisch eingetragen werden. Die zusatzli-
chen Seiten sind dem Antrag beizulegen.

- In den Kopfspalten ,EN / ETA / ETAG / EAD" sind oberhalb die einzelnen Spezifikationen
anzugeben, die bezogen auf den angestrebten Zertifizierungsumfang fir die Produktgruppe
relevant sind.

- In den Kontrollkastchen darunter ist die Zuordnung einzelner Sorten zu den jeweiligen Spezi-
fikationen anzuhaken.

- In der Spalte ,Leistungserklarung®“ sind Nummer und Datum bestehender Leistungserklarun-
gen anzugeben. Falls fir die jeweilige Sorte bereits vor Antragstellung ein Zertifikat ausgestellt
war, ist dies mit ,*“ zu kennzeichnen.
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Zertifizierungsantrag Seite 6/6

Beilage zum Antrag auf Durchfihrung des Verfahrens zur Ausstellung eines Zertifikates tber
die Leistungsbestandigkeit von Produkten laut nachstehender Aufstellung

(Erlauterung s. V)

Produktbezeichnung I(_sfxrr;gesreg;r:::g)]

EN/ETA/ETAG/EAD
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