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Beschreibung

Refill Friction Stir Spot Welding (RFSSW) ist ein innovatives
Reibpunktschweilverfahren, bei dem zwei Bleche miteinander
verbunden werden, ohne dass der jeweilige Grundwerkstoff
aufgeschmolzen wird. Der Prozess basiert darauf, dass ein
rotierendes Werkzeug in Uberlappende Bleche gedriickt wird,
wodurch das Material plastifiziert und verriihrt wird, was letztlich
zur Ausbildung des Schweillpunktes fihrt. Trotz der techno-
logischen Relevanz existiert bislang keine standardisierte
Methodik zur Bestimmung optimaler Prozessparameter. Ziel
dieser Bachelorarbeit sind die Auswahl und Optimierung eines
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Machine Learning Modells, das auf Basis eingegebener Material-
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