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Albin Sorger ,Zum Weinrebenbacker GmbH & Co KG

Grindung 1849
Geschaftsfuhrer Albin Sorger—Domenigg
Geschaftsbereiche Backerei, Konditorei, Kaffeehaus und Rosterei
Mehlverbrauch 2.235t/a (2012)

Backflache 295,4 m?
Vertrieb 29 Filialen sowie Wiederverkauf (Handel)
Beschaftigte 326 (110 Personen Produktion)
Umsatz € 19,8 Millionen (2012)
i
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q Ausgangssituation

In Osterreich fiihren nur 29% der klein- und mittelstandischen
Unternehmen Energiesparmalinahmen durch — Das Bewusstsein tUber

die moglichen Einsparpotentiale ist noch nicht vorhanden

13.02.2014

Yes, simple rules or devices to save energy

100

141

46 49 52 57 56
a5 >’ ®

£0 -
ol BT ™

56 59

W Yes, complex energy saving systems

p 62 a2 66
52 51 63 63 9 67 67 67 69 69 71 69 69 71 73 74 69 73 3
6

1 b
SRR R
-----I-—i-

No B DK/NA

9 79 79 79 81 g,

3N

SE
LU
CZ
UK
BE
SI
IE
PT

FR
EU1-~
EU

NO
FI

[N
o

-
=

T I T I

BG

=0 H
S8R -

NMS10

NMS12

I T T T T T I T I T T T T T

b= el )
ACEEERRZ QBB ZERE

<
=

Quelle: European Commission, Observatory of European SMEs — Analytical Report, Flash Eurobarometer 196 — The Gallup Organization, Brissel 2007
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Aufgabenstellung

Analyse der Energieflisse im Unternehmen
— Betrachtungszeitraum: 2012

Produktion Backerei Sorger (Eggenberger Allee 36, 8010 Graz)

Erstellung eines Energieflussdiagramms

Zielsetzung

v’ Ableiten von Verbesserungspotentialen

v’ Umsetzung ausgewahlter MaRnahmen
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Analyse der IST Situation:

- Umfangreiche Bestandsaufnahme

- Sichtung der vorhandenen Unterlagen (Energieliefervertrage, Rechnungen,
Bauplane, Energieflussschemata, etc.)

- Darstellung der aktuellen Energiesituation

Erkennen und Bewerten von Einsparungspotentialen
- Basierend auf IST Analyse
- Unterteilung der MaBRnahmen in 5 Gruppen: [VDI 3922 (1998)]

- Vermeiden unnotigen Energieverbrauchs

- Senken des spezifischen Energieverbrauchs

- Verbesserung der Wirkungs- und Nutzungsgrade

- Energieriickgewinnung

- Nutzung regenerativer Energiequellen

Umsetzung der Verbesserungen
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Sammeln von Basisdaten
— Verbrauch und Lastprofil der bezogenen Energie
— Wasserverbrauch (Dampfkessel, Osmose, Beschwadung)
— Abgasprotokolle
— Analyse vorausgegangener Untersuchungen

— Auswahl der untersuchten Bereiche - Kalteerzeugung
— Drucklufterzeugung

— Warmeerzeugung
— Prozesswarme
— Beleuchtung

Erfassung der energetischen IST-Situation im Unternehmen

Energieeinsparpotential aufzeigen

Umsetzung ausgewahlter Mallhahmen
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e Energiebereitstellung

e Energieumwandlung und —verteilung
e Energieverwendung

e \Warmeruckgewinnung

e Energieabgabe

Energiefluss im Unternehmen

Vgl. Wohinz, J., Moor, M.: Betriebliches Energiemanagement (1989), S. 81-121



Energieverbrauch /-kosten 2012 (1/2)

| Ty
CIB e
Innovationsforschung

q Ausgangssituation )Vorgehensweise

2 IST-Analyse

2 Einsparpotential

Verbrauch [MWAh]

Strom
2.040 MWh
31%
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Strom
Erdgas

Gesamt

Basisdaten: Online-Services der Energie-Graz

Erdgas
4.574 MWh
69%

Verbrauch
[MWh]

2.040
4.574
6.614

> Umgesetzte MaRnahmen ZZusammenfassung und Ausblick
Kosten [€]

Erdgas
€ 209.168
50%

Strom
€ 211.785
50%

Kosten Preis

[€] [€/kWh]
209.168 0,1038
211.785 0,0457
420.954

Erdgas- und Stromverbrauch (1h bzw. % h Verbrauchswerte) online abrufbar
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Energiefluss im Unternehmen
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Umsetzun : -
kurz- | mittel- Ifng- Ersparr;;s / Amor[t:];ahon Anmerkung
fristig |fristig |fristig
Elektrische Anlagen
Blindleistungskompensation Anlage reparieren 4.135 0,9 ERLEDIGT
Lastmanagementsystem Uberpriifung und Aktualisierung auf neue Anforderungen 2.960 0,2 P_max = 350 kW
Beleuchtungsoptimierung Projekt Beleuchtung Neu 10.590 4,2 ERLEDIGT
Drucklufterzeugung Leckagenreduktion (auf 15 %) 2.760 0,1
Warmeriickgewinnung 1.341
Warmeprozesse
Dampfkessel Beschwadungsmenge reduzieren
Niedrigtemperaturprozesse von HeilBwasserkessel versorgen
Zirkulation tGberprifen und Falschzirkulation beheben 170 - ERLEDIGT
Warmedammung der warmen Rohrleitungen 1.260 0,8 Reduktion auf 10%
Zentralheizung Regelung der dampfbetriebenen Raumheizung optimieren
Regelung der FuBbodenheizung reparieren (Umkleideraum)
AulBlenliegenden TlrschlieRer bei Zuliefertoren anbringen
Optimierung der Aufheizzeiten
fen Vermeidung von unndtigen Warmhaltezeiten
Reduktion der Abgastemperaturen (Monsun 5 und 6) bis zu 483°C
Austausch der defekten Turdichtungen
Kistenwaschanlage Regelung der eingespritzten Dampfmenge
Girriume Optimierung der Regelung (Heizung und Luftfeuchte)
Beheizung mit HeiBwasserkessel
Knédelbrottrockenanlage Regelung der Trockenzeit tiber die Luftfeuchte
Fettbackanlage Umstellung auf erdgasbetriebene Anlage 14.768 - ERLEDIGT
13.02.2014 12



Einsparpotential (2/2) e

m Ausgangssituation 2 Vorgehensweise 2 IST-Analyse 2 Einsparpotential 2 Umgesetzte MaBnahmen ) Zusammenfassung und Ausblick Jmm

Umsetzung Ersparnis Amortisation
kurz- | mittel-|lang- [€/a] [a] Anmerkung

fristig | fristig |fristig

Kalteprozesse

Wartung und Reinigung der luftgekihlten Kondensatoren 2.270 0,2 -3% Energiekosten()

Kélteerzeugung Kontinuierliche Uberwachung des Energieverbrauchs

Anlegethermometer durch Tauchfiihler ersetzen
Schockkiihlung Optimierung der Produktionsprozesse 4.058 = ERLEDIGT
Austausch der defekten Turdichtungen

Installation von Warnsignalen bei gedffneten Tiiren
Kiihlrdume PVC Streifenvorhange bei Innen- und AulRentliren EV bis zu -24 %
Uberpriifung und Optimierung der Tiirrahmenbeheizungen

Installation von autom. TurschlieBemechanismen

Warmeriickgewinnung
. . . 2,7
Warmwasserbereitung Wiederinbetriebnahme bestehende WRG 1.428 .37 % WW Kosten
Zusatzliche WRG bei TK Hochregallager 2.042 1,6
Dampfkessel Kondensatriickfilhrung Knédelbrottrockenanlage

Optimierung der Kondensatrickfiihrung

Warmerickgewinnung durch Schwadenkondensator

Heizungsunterstiitzung
Warmeriickgewinnung aus Abgas der Ofen

Einbau von Economisern bei Ofen Zuluft-Abluft-Wirmetauscher

Organisatorisches
Eisbedarf Anschaffung eines Eiserzeugers 27.009 0,7 ERLEDIGT
Erdgasbereitstellung Jahrliche Kosten fiir Minderleistung 5.489 = ERLEDIGT

Implementieren

Energiemanagementsystem

Jahrliches Einsparpotential (= 19% der Energiekosten) 80.280 €/a
Energiekosten 2012 420.954 €

(Dvgl. Weigl, J. A.; Lummerstorfer, K.: Branchenberatung Energie - Energiekennzahlen und -sparpotentiale in Bickereien, Linz 1998, S. 20 13
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Umstellung auf erdgasbetriebene Fettbackanlage

elektrische Energieeinsparung 270 MWh/a
Stromkostenersparnis 28.026 €/a
Mehrverbrauch erdgasbetriebe Anlage 290 MWh/a
Mehrkosten Erdgas 13.258 €/a
Kostenreduktion 14.768 €/a
Eiserzeuger

Eisbedarf zur Teigbereitung 112.000 kg/a
Kosten Eiszukauf 28.000 €/a
Eiskosten Eigenerzeugung 991 €/a
Kostenreduktion 27.000 €/a
statische Amortisation 0,7 a

13.02.2014 14
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Blindleistungskompensation
Kostenreduktion durch Reparatur der Anlage 4.135 €/a
Investitionskosten 3.636 €
Statische Amortisationszeit 0,9 Jahre
Ruckerstattung der Kosten fiir Erdgasminderleistung
Gutschrift: Verrechnungsfehler Energie Graz 2009 —2012: 20.076 €
Vermeidung von jahrlichen Minderleistungskosten 5.489 €/a

Optimierung des Schwarzbrot-Produktionsprozesses
Kostenreduktion Schockkiihlung (organisatorische Umstellung) 4.058 €/a

13.02.2014 15
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Beleuchtungsoptimierung

Energieverbrauch ALT 210.193 kWh/a 21.818 €/a
Einsparung 102.000 kWh/a 10.590 €/a
Investitionsvolumen (inkl. Montage € 12.000,-) 44.000 €
statische Amortisationszeit (inkl. Montage) 4,2 Jahre
250.000
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= 200.000
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S 150.000
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€ 100.000
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Nachhaltige Kosteneinsparung der umgesetzten MafSnahmen

Kostenrilickerstattung Erdgasminderleistung 20.076 €

MaRnahme Kosten- Einsparung Amortisation
reduktion [%] [€/a] [Jahre]
Fettbackanlage erdgasbetrieben 33% 14.768,- -
Eiserzeuger 96 % 27.009,- 0,7
Blindleistungskompensation 100 % 4.135,- 0,9
Vermeidung Minderleistungskosten 100 % 5.489,- -
Prozessoptimierung Schwarzbrot 100 % 4.058 -
Beleuchtungsoptimierung 49 % 10.590,- 4,2
JAHRLICHE ERSPARNIS (14 %*) 66.049,-

*) in Relation zu den Energiekosten 2012 (420.954 €)

13.02.2014 17
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Energetische IST-Situation
— Energieflussdiagramm

Einsparpotentiale
— Schwachstellenkatalog
— Aufzeigen praxisorientierter Ansatzpunkte fiir Verbesserungen

Einsparung bereits umgesetzter MaBnahmen
66.049 €/a (14 % der Energiekosten)

Einmalige Gutschrift (Erdgasminderleistung)
20.076 €

13.02.2014 18
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» Ausbau der Warmerickgewinnung
»Reduktion Druckluftleckagen
»Dampfbedarf senken

» Regelung der Garraume optimieren

» Reinigungsplan luftgekiihlte Kalteanlagen

» WRG: Druckluftabwarme zur Frischluftvorwarmung
» Einfihrung eines Energiemanagementsystems

13.02.2014 19
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Herzlichen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!
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