Energieeffizienz in der
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Industrie- und Servicelinnovationen

Das Competence Center Industrie- und Serviceinnovationen
untersucht fir Unternehmen, Verbande und Politik, welche
technischen und organisatorischen Innovationen Potenziale
bieten, damit auch in Zukunft international erfolgreiche
Produktion und produktbegleitende Dienstleistungen in
Deutschland und Europa maoglich sind.

Das Competence Center hat drei Geschéaftsfelder:
= Technische und organisatorische Prozessinnovationen

= Industrielle Dienstleistungen

Zukunftsfahige Produktionssysteme und
Standortentscheidungen
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Ausgangslage

« Deutsches Verarbeitendes Gewerbe bendtigt mehr als 25% der
Insgesamt benotigten Endenergie

* Ansteigende Energiepreise
« Klimawandel

* EU-Richtlinie uber ,Endenergieeffizienz und Energiedienstleistungen®:
Innerhalb von 9 Jahren 9% Endenergie einsparen
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ISI Erhebung Modernisierung der Produktion

« Erhebung deckt alle Branchen des Verarbeitenden Gewerbes in Deutschland
ab

« Untersuchungsgegenstand: Produktionsstrategien, der Einsatz innovativer
Organisations- und Technikkonzepte in der Produktion, Fragen des
Personaleinsatzes sowie Fragen zur Wahl des Produktionsstandortes.

« Regelmalige Durchfihrung seit 1993
« Durchfihrung 2009:

« Von 15 576 Betriebe des Verarbeitenden Gewerbes in Deutschland
schickten 1 484 Betriebe einen verwertbar ausgefillten Fragebogen
(Rucklaufquote = 10 Prozent).

« Stichprobe ist reprasentativ bzgl. Branchenverteilung der Grundgesamtheit.
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Leitfragen

* In welchem Umfang sind Reduzierungen im Energieverbrauch im Verarbeitenden
Gewerbe mdglich (Energieeinsparpotenzial)?

« Welche technischen Energiesparmafllnahmen werden im Verarbeitenden Gewerbe
bereits genutzt, um Energie in der Produktion einzusparen?

« Welche Effizienztechniken kdnnen durch eine starkere Nutzung einen zusatzlichen
Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs leisten?

« Welchen Einfluss hat die betriebliche Nutzung von Umweltkennzahlensystemen
auf den Einsatz von Energieeffizienztechnologien in der Produktion?

« Werden Energieeffizienztechnologien von jenen Betrieben vermehrt eingesetzt, die
Investitionsentscheidungen auf Basis der Lebenszykluskosten einer Technologie
treffen?
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Energieeinsparpotenzial im Verarbeitenden Gewerbe
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Geschatztes Energieeinsparpotenzial

Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer I1SI, N=1.321

 mittleres Einsparpotenzial im Verarbeitenden Gewerbe 15%
* entspricht Einsparung von 5 Mrd.€ Energiekosten

* kleine, mittlere und grof3e Betriebe kommen zu gleichen Einsparpotenzialen
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Leitfragen

* In welchem Umfang sind Reduzierungen im Energieverbrauch im Verarbeitenden
Gewerbe mdglich (Energieeinsparpotenzial)?

« Welche technischen Energiesparmallinahmen werden im Verarbeitenden Gewerbe
bereits genutzt, um Energie in der Produktion einzusparen?

« Welche Effizienztechniken kdnnen durch eine starkere Nutzung einen zusatzlichen
Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs leisten?

« Welchen Einfluss hat die betriebliche Nutzung von Umweltkennzahlensystemen
auf den Einsatz von Energieeffizienztechnologien in der Produktion?

« Werden Energieeffizienztechnologien von jenen Betrieben vermehrt eingesetzt, die
Investitionsentscheidungen auf Basis der Lebenszykluskosten einer Technologie
treffen?
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Nutzung von Energieeffizienztechnologien

Chemie (70%),
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Prozessenergie 0 (439%)

Elektromotoren mit Drehzahlregelung

Ernédhrung (49%),

Steuerungskonzept zur Abschaltung von 2704 Fahrzeugbau (42%)

Maschinen in Schwachlastzeiten
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Anteil der Betriebe mit Nutzung der Energiespeichertechnike
Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer ISl
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Leitfragen

* In welchem Umfang sind Reduzierungen im Energieverbrauch im Verarbeitenden
Gewerbe mdglich (Energieeinsparpotenzial)?

« Welche technischen Energiesparmafllnahmen werden im Verarbeitenden Gewerbe
bereits genutzt, um Energie in der Produktion einzusparen?

« Welche Effizienztechniken kénnen durch eine starkere Nutzung einen zuséatzlichen
Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs leisten?

« Welchen Einfluss hat die betriebliche Nutzung von Umweltkennzahlensystemen
auf den Einsatz von Energieeffizienztechnologien in der Produktion?

« Werden Energieeffizienztechnologien von jenen Betrieben vermehrt eingesetzt, die
Investitionsentscheidungen auf Basis der Lebenszykluskosten einer Technologie
treffen?
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Unerschlossenes Potenzial von Energieeffizienztechnologien

Technologie nicht genutzt = Nutzungspotenzial nicht ausgeschopft ® Potenzial ausgeschopft

Einsatz von Hocheffizienzpumpen 90%

Kraft-Warme(-Kalte)-Kopplung 85%

Steuerungskonzept zur Abschaltung

von Maschinen in Schwachlastzeiten 3% 22% 6%
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Ruckgewinnung von Bewegungs-und 0 0 0
Prozessenergie 66% &0 I
Elektromotoren mit Drehzahlregelung 52% 35% 13%
0% 20% 40% 60% 80% 100%
Anteil an Nutzern der Querschnittstechnologien
Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer ISI
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Leitfragen

* In welchem Umfang sind Reduzierungen im Energieverbrauch im Verarbeitenden
Gewerbe mdglich (Energieeinsparpotenzial)?

« Welche technischen Energiesparmafllnahmen werden im Verarbeitenden Gewerbe
bereits genutzt, um Energie in der Produktion einzusparen?

« Welche Effizienztechniken kénnen durch eine starkere Nutzung einen zuséatzlichen
Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs leisten?

« Welchen Einfluss hat die betriebliche Nutzung von Umweltkennzahlensystemen
auf den Einsatz von Energieeffizienztechnologien in der Produktion?

« Werden Energieeffizienztechnologien von jenen Betrieben vermehrt eingesetzt, die
Investitionsentscheidungen auf Basis der Lebenszykluskosten einer Technologie
treffen?
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Nutzung von Effizienztechnologien und Umweltkennzahlensystemen

m Betriebe mit UKZ Betriebe ohne UKZ
Slektromotorenriit N o5
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Anteil von Betrieben mit Nutzung der Einspartechniken

Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer ISI
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Einsatz von Umweltkennzahlen nach Branche

17% der
Betriebe nutzen
Umweltkenn-
zahlensysteme

Metallerzeugung und -bearbeitung 42%
Fahrzeugbau
Elektroindustrie
H.v.chemischen Erzeugnissen
H.v. Gummi- und Kunststoffwaren
H.v. Metallerzeugnissen
Medizin-, Mess-, Steuer- und..
Papiergewerbe
Maschinenbau
Textil-, Bekleidungs-, Ledergewerbe
Glasgewerbe, Keramik, Verarbeitung..

Ern&hrungsgewerbe

Verlags- und Druckgewerbe,..
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Anteil der Betriebe mit Umweltkennzahlensystemen

Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer ISl
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Leitfragen

* In welchem Umfang sind Reduzierungen im Energieverbrauch im Verarbeitenden
Gewerbe mdglich (Energieeinsparpotenzial)?

« Welche technischen Energiesparmafllnahmen werden im Verarbeitenden Gewerbe
bereits genutzt, um Energie in der Produktion einzusparen?

« Welche Effizienztechniken kénnen durch eine starkere Nutzung einen zuséatzlichen
Beitrag zur Senkung des Energieverbrauchs leisten?

« Welchen Einfluss hat die betriebliche Nutzung von Umweltkennzahlensystemen
auf den Einsatz von Energieeffizienztechnologien in der Produktion?

« Werden Energieeffizienztechnologien von jenen Betrieben vermehrt eingesetzt, die
Investitionsentscheidungen auf Basis der Lebenszykluskosten einer Technologie
treffen?
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m Betriebe mit TCO Betriebe ohne TCO

ciekcromotoren it G
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Anteil der Betriebe mit Nutzung der Einspartechniken
Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer ISI
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Einsatz von Total Cost of Fahrzeugbau
Ownership-Verfahren nach Elektroindustiie (ohne MSRO)
B Ffanc h e sonstige Branchen

Metallerzeugung und -bearbeitung

3%

Medizin-, Mess-, Steuer- und
Regelungstechnik, Optik

Glasgewerbe, Keramik
H.v. Gummi- und Kunststoffwaren

Maschinenbau

14% der Betriebe nutzen H.v. Metallerzeugnissen
TCO-Verfahren im Rahmen Chemische ndustrie

von Investitionsentscheidungen Ernahrungs-, Tabakgewerbe
Textil-, Bekleidungs-, Ledergewerbe [N 10%

Papiergewerbe [N 7%

Verlags- und Druckgewerbe,
Vervielfaltigung W 4%

Holzgewerbe [ 3%
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Anteil von Betrieben nach Einsatzvon TCO

Erhebung Modernisierung der Produktion 2009, Fraunhofer
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Zusammenfassung

« Deutsches Verarbeitendes Gewerbe kann seinen Energieverbrauch mit
derzeit gangiger Technik um rund 15 Prozent reduzieren

* Energieintensive Branchen sehen vergleichsweise geringes Einsparpotenzial
« Grol3eres Einsparpotenzial in weniger energieintensiven Branchen

» Querschnittstechnologien sind insgesamt noch nicht weit verbreitet

« Steigerungspotenzial bei nutzenden Betrieben vorhanden

» Betriebe, die Umweltkennzahlensysteme einsetzen, nutzen
Effizienztechnologien haufiger.

» Betriebe, die Investitionen nach Lebenszykluskosten bewerten, setzen
Effizienztechnologien haufiger ein.
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